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000 veuos-

O Grupo Volvo, que fabrica no Brasil caminhdes e chassis de 6nibus, esta celebrando a
producéo de 300 mil veiculos em sua planta de Curitiba, sede latino-americana da empresa. O
veiculo € um caminhao extra-pesado FH 4x2, com motor de 540cv, equipado com caixa de
cambio eletrénica I-Shift, rodas de aluminio e cabine alta XL. “O Brasil € uma importante
operacao da Volvo, com um mercado exigente e transportadores altamente profissionalizados
gue demandam por produtos com qualidade e tecnologia”, declara Claes Nilsson, presidente do
Grupo Volvo América Latina.

“Este € um importante marco na histéria da unidade fabril brasileira”, comemora Jorge
Marquesini, vice-presidente industrial do Grupo Volvo América Latina. A fabrica paranaense
comecou a funcionar em 1979, quando foi montado o primeiro veiculo no Pais, um chassi de
6nibus modelo B58. Um ano depois, iniciou-se a producao de caminhdes, com a montagem do
modelo N10, com motor de 260cv.

“A Volvo tem no Brasil uma histéria de pioneirismo, inovacgéo e tecnologia”, afirma Carlos
Morassultti, vice-presidente de RH e assuntos corporativos do Grupo Volvo América Latina. O
FH namero 300 mil integra a ultima e mais avangada geracao de uma linha de caminhdes que
vem sendo aperfeicoada constantemente, desde que a marca iniciou sua fabricagéo no Pais,
em 1998. O modelo é considerado o caminhao mais seguro do mundo. E reconhecido também
por sua grande produtividade, além do baixo consumo de combustivel e de emissdes.

Referéncia mundial

A fabrica onde o 300.000° veiculo foi montado € uma das mais avangadas do sistema industrial
global do Grupo Volvo. “Somos referéncia mundial em qualidade de produto e em gestédo de
processos”, lembra Marquesini, comentando a alta pontuagéo que a unidade local possui em
qualidade e em manufatura enxuta.

Recentemente, foram feitos mais investimentos no complexo industrial da Volvo em Curitiba. A
empresa modernizou a linha de produc¢do de caminhdes para poder langar a nova geracao de
veiculos e também automatizou e inovou as linhas de pintura e solda de sua fabrica de
cabines. Com as mudancas, a montadora introduziu no Brasil e demais paises
latino-americanos uma nova geracao de caminhdes, com a mais alta tecnologia e com o maior
grau de conectividade do mercado. Os investimentos também melhoraram ainda mais a
qualidade dos veiculos, promoveram ganhos ambientais e aumentaram a capacidade de
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producao.

Vanguarda tecnoldgica

“Sempre estivemos na vanguarda tecnologica no Brasil”, diz Marquesini. A modernizagéo de
todo o complexo industrial, a automagao e o processo de alta precisdo na area de pintura de
cabines colocaram a Volvo mais uma vez a frente do mercado.

O FH foi introduzido no Brasil como um veiculo importado em 1993, inaugurando a era da
eletrdnica em transporte de cargas no pais. “A partir dai foram sucessivos saltos tecnologicos,
que o transformaram num sucesso de vendas, atualmente com cerca de um ter¢go do segmento
de pesados no Brasil”, destaca Bernardo Fedalto, diretor de vendas de caminhdes Volvo no
Brasil.

Em 1998, a Volvo passou a montar o FH no Pais e, j& em 2003, atualizou a linha langando um
novo modelo, com uma nova plataforma eletrénica e equipado com a |-Shift, a caixa de cambio
eletrdnica que iria revolucionar o mercado brasileiro. Em 2007, a marca inovou mais uma vez,
langcando o FH com um motor de 13 litros, novos eixos e um novo freio motor.

Dois anos depois, em 2009, a Volvo surpreende o mercado: o FH chegava equipado com
dispositivos de seguranca ativa e passiva, transformando-se no caminhdo mais seguro do
mundo. Em 2011, renovou toda a linha de veiculos introduzindo a tecnologia SCR para reduzir
a emissao de gases. No ano passado, a empresa langou a nova geracéao do FH, com uma
cabine 1 metro cubico maior que a vers&o anterior, novos motores, novas poténcias e uma
série de dispositivos que o tornaram o caminhdo mais conectado da atualidade.

Onibus

No segmento de 6nibus, o papel da Volvo é revolucionario no Brasil. Foi nas pranchetas da
fabrica e da Prefeitura de Curitiba, por exemplo, que se inventou o dnibus biarticulado, um
produto que contribuiu decisivamente para o desenvolvimento dos sistemas organizados de
transporte publico urbano, os chamados BRT’s (Bus Rapid Transit). “O conceito de alta
capacidade de transporte e os beneficios que isso representa foi introduzido pela Volvo”,
lembra Luis Carlos Pimenta, presidente da Volvo Bus Latin America.

Foram vérias inovagdes na area de 6nibus. A empresa foi a primeira a produzir um 6nibus com
ESP (Programa Eletrénico de Estabilidade), um dispositivo que diminui sensivelmente a
possibilidade de capotamento. Trouxe também o ITS4Mobility, uma avancada plataforma
tecnoldgica de controle de trafego para os operadores e informacdes para 0s passageiros.
“Foram muitas inovag¢des em transporte de passageiros”, diz Pimenta.

No complexo industrial de Curitiba, existem, na verdade, cinco fabricas: uma de caminhdes
pesados e semipesados; outra de chassis de 6nibus urbanos e rodoviarios; uma terceira de
motores a diesel; uma quarta de cabines de caminhdes e a ultima de caixas de cambio
eletrénicas.

Foto: divulgacéo
Comunicacéao
Volvo Group Latin America

2/2



